NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray)
vorbeschleunigt, flammwidrig, spritzfahig
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Allg. Beschreibung NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray) ist ein giralisierter, thixotroper,
selbstléschender, vorbeschleunigter weisser Polyestergelcoat. Im Brandfall
entwickelt der Gelcoat nur wenig Rauch. Ein Hauptanwendungsgebiet ist die
Innenverkleidung von Fahrzeugen des 6ffentlichen Verkehrs, Tunnel- und Ma-
schinen-Verschalungen.

1. Kennwerte des

flissigen

Gelcoats

Produkt 955.6.0.0002
NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray)
Farbe weiss (Standard)
Dichte 1.63 g/cm?®, 25°C
Viskositat Brookfield 23°C | 6000 — 7000 mPa.s
Spindel 6 / 50 UPM
UV-Stabilisierung mit hochwirksamen UV-Absorber
Monomergehalt 15 %
Lagergarantie 3 Monate in gut verschlossenem Gebinde bei

20°C
Flammpunkt >23°C -<55°C
2. Kennwertedes  Die in diesem Abschnitt gemachten Angaben sind Richtwerte.

ausgeharteten

Gelcoats
Harte Barcol 934-1, 20°C 45 EN 59
Warmestandfestigkeit 58°C ISO/75A
Zugfestigkeit 25 MPa ISO 527
Reissdehnung 0.6 % ISO 527
Zug E-Modul 4200 MPa ISO 527
Biegefestigkeit 41 MPa ISO 178

Styrolemission NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray) hat eine niedrigere Styrolemission
als Standard Gelcoats, weil der Styrolgehalt dieses geflllten Gelcoats tiefer
liegt. Im dynamischen sowie statischen Zustand liegt die Styrolremission
deutlich tiefer.

Lichtechtheit NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray) enthalt einen hochwirksamen UV-

und Wetterbe- Absorber. Der Gelcoat ist fUr die Freibewitterung geeignet.
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3. Hartung

4, Trennmittelhin-
weis

5. Verarbeitung
und Anwendung

6. Brandklassie-
rung

NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray) ist vorbeschleunigt.
Gelierzeit fiir 100 g im Isolierblock bei 20°C mit 2 g PEROXAN ME-60L
= 22 — 28 Minuten

Wir empfehlen den Trennmittelaufbau, der eingesetzt werden soll, auf seine
Eignung zu prifen.

Die folgenden Angaben sind fir den Verarbeiter bestimmt und setzen eine
fachménnische Interpretation voraus.

Der Auftrag erfolgt im Spritzverfahren mit einer 4 mm Diise. Die Schichtstarke
soll max. 0,5 mm betragen Hohere Schichtstarken kénnen die selbstléschen-
den Eigenschaften des Produktes negativ beeinflussen.

Um ein optimales Spritzbild zu erhalten, kann dem Gelcoat 2 - 6 % Aceton zu-
gemischt werden.

NUVOPOL® Gelcoat 80-60 TGP (Spray) ist ein gefiillter Gelcoat, daher
muss er vor jeder Verarbeitung unbedingt sorgféltig aufgeriihrt werden,
bis sich keinerlei Agglomerate mehr im Gelcoat befinden. Beachten Sie
dazu ebenfalls die angefiigte Verarbeitungsanleitung

Brandverhalten im Laminatverbund mit Giralithe® Soma GL 1104

Unter geeigneten Bedingungen kénnen die fol-
genden Klassierungen erreicht werden.

Im Laminatverbund mit Giralithe® SOMA GL 1104
Brandklasse NF P 92-501 M1

NF F 16-101 F1
NF X 10-702/NF X 70-100

dies ebenfalls mit dem folgenden Lackaufbau
Grundierung: NUVOVERN AQUA Fullgrund
sandgelb 490.2.4.9012

Lack: NUVOVERN AQUA Email glanzend
(RAL 7035) 490.8.3.8155

Brandklasse NF P 92-501 M1
NF F 16-101 F1

NF X 10-702/NF X 70-100

Diese Angaben befreien den Verarbeiter, wegen der Fiille méglicher Einfliisse bei
der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte, nicht von eigenen Priifun-
gen und Versuchen. Eine Verbindlichkeit kann deshalb nicht aus diesen Angaben
abgeleitet werden.
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8.

Sicherheitshinweis

Verarbeitungs-
anleitung

Die obgenannten Produkte sind ausschliesslich fiir den gewerblichen Ein-
satz vorgesehen. Die Anwender missen Uber die entsprechenden Kennt-
nisse beziiglich der Handhabung und des Arbeitsschutzes verfligen.

Bei Lagerung und Handhabung sind unbedingt die gesetzlichen Vorschrif-
ten und die Warnhinweise auf den Gebinden sowie das Sicherheitsdaten-
blatt zu beachten.

Der Gebindeinhalt muss mit einer dem Gebinde entsprechenden Dissol-
verscheibe mit einer angepassten Umdrehungszahl aufgemischt werden.
Es ist der Gebindegrésse angepasster Dissolverscheibendurchmesser zu
wahlen.

Die Homogenitat ist zu Uberprifen, insbesondere ist darauf zu achten,
dass sich am Gebindeboden keine Agglomerate mehr befinden.

Anschliessend erfolgt die Zugabe von Aceton und der Reaktionsmittel fir
die zu verarbeitende Gelcoatmenge: .

- unter Ruhren ist die benétigte Menge Aceton
homogen zuzumischen,

anschliessend

- unter Ruhren die ermittelte
Menge an Peroxid homogen zumischen

Dieses Merkblatt kann und soll nur unverbindlich beraten. Die Angaben erfolgen nach unserem besten Wissen auf-
grund sorgféltiger Untersuchungen und praktischer Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille mogli-
cher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine
Verbindlichkeit kann deshalb aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.
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